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ZUWP i PB Gemuse-Meyer

Proces FAR-SBR - innowacyjna forma
eksploatacji biogazowni

Wiele biogazowni rolniczych wymaga stosunkowo
diugiego czasu zatrzymania substratéw w komorze
fermentacji w celu osiggniecia optymalnego stopnia
przefermentowania.

Poniewaz powszechnie wigkszos¢ biogazowni
eksploatowana jest w technologii zbiornikdw prze-
ptywowych z idealnym wymieszaniem dlatego wy-
magane sg dtugie hydrauliczne czasy zatrzymania
w komorze fermentaciji.

Hydrauliczny czas zatrzymania w zbiorniku jest za-
tem w tym przypadku réwny czasowi zatrzymania
osadu w komorze. Mimo to stopien przefermento-
wania substratow w wielu biogazowniach tego typu
jest niewystarczajgcy, o czym swiadczg wysokie
stezenia lotnych organicznych kwaséw ttuszczo-
wych w osadzie pofermentacyjnym odprowadza-
nym do zbiornika koricowego.

Przyczyne moga rowniez stanowic niekontrolo-
wane obcigzanie reaktora, niepetne wymieszanie,
niekontrolowane straty biomasy oraz niekorzystne
warunki hydrauliczne procesu.

Rozwigzaniem powyzszych problemow jest zasto-
sowanie procesu FAR-SBR: Ze zbiornika wstep-
nego i dozownika substratow statych substrat jest
sekwencyjnie podawany do komory fermentaciji.
Bezposrednio po zatadowaniu wsadu produkowana
ilos¢ biogazu wzrasta do maksimum a nastepnie
réwnomiernie maleje (Rys. 1).

Podczas fazy przejsciowej nastepuje zatadowanie
reaktora podwyzszajgcego stezenie osadu (FAR),
a dopiero potem ma miejsce obcigzenie komory
fermentaciji tadunkiem substratu (kolejny cykl).

Podczas cyklu w FAR nastepuje rozdzielenie na
frakcje ,rzadka® i frakcje ,0 wysokim stezeniu su-
chej masy “ (sedymentujaca). Kazda z frakcji moze
zosta¢ dowolnie dozowana do wybranej komory
fermentac;ji lub zbiornika na pozostatosci pofermen-
tacyjne.
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W wyniku zastosowania tego procesu dochodzi do wzrostu stezenia
biomasy w komorach fermentacji, czego skutkiem jest stabilniejszy,
wyzszy uzysk biogazu o wyzszej zawartosci metanu. Poza tym, do zbior-
nika koncowego odoprowadzana jest niemal w petni przefermentowana
pozostatos¢ pofermentacyjna (z bardzo niewielkg pozostatoscig materii
organicznej). Dzieki temu réwniez emisje odoréw sg minimalne.
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Na Rys. 2 przedstawiono porownawczo stezenie suchej masy organicz-
nej (SMO) poszczegodlnych stopni fermentacji. Podwyzszenie stezenia
osadu w komorach fermentacji przy pomocy reaktora FAR skutkuje
nizszym stezeniem SMO w zbiorniku na pozostatosci pofermentacyjne.
Wskutek tego, dzieki znacznie zwiekszonym czasom zatrzymania bioma-
sy, osigga sie wyzy stopien przefermentowania.

Zastosowanie symulacji dynamicznej umozliwia dalszg, dodatkowa
optymalizacje pracy obiektu majaca na celu zwigkszenia uzysku gazu.
Poniewaz w ostatnich latach staliSmy sie jednym z przodujgcych ustu-
godawcéw w zakresie symulacji dynamicznej, w tej dziedzinie mozemy
Panstwu zaoferowac ustugi na najwyzszym poziomie
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Komora reaktora SBR

Wychodzac z pierwotnego zatozenia - oczyszczania wody procesowej,
przedsiebiorstwo Gemise-Meyer realizuje, poprzez budowe zaktadu
produkgciji bioenergii i uzdatniania wody procesowej, proces integracji
kompleksowego zarzadzania energig i systemami obiegu surowcow, ze
szczegolnym uwzglednieniem zaréwno ekologii jak i ekonomii.

Obecnie w przedsiebiorstwie Gemise-Meyer przetwarza sie okoto 60
000 t warzyw rocznie (gtéwnie marchew i ziemniaki). Ciggty wzrost
produkgciji jest scisle powigzany ze zwiekszonym zuzyciem wody, zas po-
wstajgce scieki charakteryzujg sie wysokim poziomem zanieczyszczen
organicznych (ChZT/BZT). Oczyszczanie zanieczyszczonej organicznie
wody procesowej i wprowadzanie jej w obiegu zamknietym ponownie

do produkciji, jak réowniez wykorzystanie odpadéw organicznych w celu
produkciji energii jest uzasadnione z ekologicznego i ekonomicznego
punktu widzenia.

Firma Gemuse-Meyer w Twistringen (Niemcy) zrealizowata w ramach
nieniejszej inwestycji na taczng sume 4 min euro budowe zaktadu uzdat-
niania wody procesowej. Stworzona przez firme LimnoTec koncepcja
systemu opiera sie na zupetnie nowej kombinacji znanych i sprawdzo-
nych technologii takich jak:

| fermentacja mezofilna i termofilna

| produkcja energii elektrycznej z metanu w blokach elektro-
cieptowniczych (kogeneratorach)

| oczyszczanie tlenowe pozostatosci pofermentacyjnej w
reaktorach SBR

u ultrafiltracja

|| odwrécona osmoza

| produkcja wody o najwyzszym stopniu czystosci

oraz zastosowaniu nastepujgcych nowych rozwigzan inzynierii
procesowej:

| FAR — reaktor podwyzszajgcy stezenie osadu w komorze
fementacji

| MAK — zbiornik masowej uprawy alg
| ptukanie osadow

Przy tworzeniu koncepcji systemu najwazniejszymi kryteriami byto
zmniejszenie kosztoéw produkcji przy jednoczesnym zapewnieniu ela-
stycznosci eksploatacji (nieciggta praca) oraz redukcja udziatu osadu
nadmiernego w stosunku do ilo$ci zanieczyszczen. Zaplanowana jest
juz dalsza czes$c¢ inwestycji majaca na celu suszenie osadéw pofer-
mentacyjnych oraz produkcje nawozéw organicznych, by w przysztosci
mozliwe byto petne wykorzystanie ciepta odpadowego produkowanego
z biogazu.

Parametry

[ | Obrobka warzyw 60.000 t/a
| llo$¢ wody procesowej 100 m3/d
| Resztki warzyw 45 m®/d
| Rozpoczecie budowy marzec 2007
| Zakonczenie budowy listopad 2007
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LimnoTec - Panstwa partner

Inwestor:

Meyer Gemusebearbeitung GmbH
Hinterm Holz 10
27239 Twistringen

telefon: +49 4243 9311-0
fax: +49 4243 9311-22
E-Mail: info@gemuese-meyer.de
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dowa Hala maszyn

Plan sytuacyjny PBA Gemuse-Meyer

Wiecej informacji na nasz temat znajdg
Panstwo na naszej stronie WWW.

Chetnie odpowiemy na pytaniai udzielimy
Panstwu wszelkich informaciji.

LimnoTec Sp. z o0.0.
ul. Gtuska 6
20-439 Lublin

tel./fax: +48 (81) 74520 70
e-mail: info@limnotec.pl
Internet: http://www.limnotec.pl
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